


Hygienisches Handling auf ganzer Linie

Das Handlingmodul H 100 automatisiert wirtschaftlich und
hygienisch manuelle Handhabungen in Verpackungsprozessen.
Die FDA-konforme und bis ins Detail hygienegerechte Edelstahl-
bauweise erlaubt - falls gewUlnscht - eine vollstandige Nassreini-
gung der kompletten Einheit.

Der grof3e Arbeitsraum des Zweiachsroboters HR 250 von
1000 x 300 mm und eine Taktleistung von mehr als 50 Normzyklen
pro Minute ermdglichen einen vielfaltigen Einsatz.



H 100

Der konsequent modulare Aufbau inklusive wechselbarem
Greifersystem sichert nicht nur Flexibilitat, sondern gewahr-
leistet gleichzeitig die perfekte Anpassung an Produkte und
Verpackungen mit einem Produktgewicht bis zu 5 kg.

Besonders bei der Packungsvereinzelung in Kombination
mit engen Platzverhaltnissen bietet der H 100 gegenuber
konventionellen Bandldsungen grof3e Vorteile, da diese
grofdere Aufstellflachen bendtigen.

Variables Beladen und Entladen von Verpackungsmaschinen

Der H 100 ist fUr automatisierbare Handlingaufgaben rund
um MULTIVAC Verpackungsmaschinen optimiert.

Ob automatisches Einbringen von Produkten in Packungen,
die Packungsvereinzelung nach der Maschine, das Aus-
sortieren von niO-Packungen, Orientieren und Umsetzen
fertiger Packungen bis hin zur Kartonierung - der H 100

ist dank seiner Variabilitdt und modularen Bauweise fur
eine Vielzahl an Applikationen mit variierenden Produkten,
Formaten, Zykluszeiten sowie Handhabungsgewichten
einsetzbar.

Der H 100 zeichnet sich aus durch:

¢ kompaktes Design

¢ konsequente Umsetzung des Hygienedesigns
e hohe Geschwindigkeit und Prazision

e schnelle Umrustbarkeit

e geringen Wartungsaufwand

e geringen Platzbedarf



Anwendungs- Technische

H 100 beispiele Daten

Arbeitsraum HR 250




Komponenten

Das Handlingmodul H 100 besteht aus den Komponenten
Roboter, Steuerung und Portal.

HR 250 - der schnelle Zweiachsroboter

Der Zweiachsroboter HR 250 bringt Produkte mit einem
Gewicht von bis zu 5 kg schnell und prazise in die
gewulnschte Position. Dafur kann er mit mechanischen
Greifern oder Sauggreifern ausgerustet werden. Sein
Arbeitsraum von 1000 x 300 mm und eine Geschwindigkeit
von mehr als 50 Takten pro Minute machen ihn zu einem
leistungsfahigen Automatisierungsbaustein.

Durch seine hygienegerechte Bauweise und die Verwendung
hochwertiger Edelstahlkomponenten ist er selbst fur
Nassraume geeignet und perfekt zu reinigen.

Der HR 250 ist:

e schnell und prazise

e durchgehend hygienegerecht
e einfach umrustbar

e platzsparend

e wartungsarm

e universell einsetzbar

Die zuverlassige Steuerung

Der H 100 verfugt Uber eine eigene Steuerung, welche
mit Hilfe des Terminals an der Verpackungsmaschine
oder optional mit einem lokalen Touchscreen-Terminal
am Handhabungsmodul bedient werden kann.

e gemeinsames Bedienterminal fur Handlingmodul
und Verpackungsmaschine

e anwenderfreundliche HMI-Benutzeroberflache

e bewahrte Soft- und Hardware



H 100

Hygienegerechtes Edelstahlportal

Das FDA-konforme und bis ins Detail hygie-
negerechte Design des Edelstahlportals ist
in offener Rahmenkonstruktion ausgefuhrt
und verflugt durch seine Fachwerkkonstruk-
tion mit Schweildverbindungen Uber
extreme Stabilitat. Alle entstehenden
Krafte werden perfekt abgeleitet.

Das offene, leicht zugangliche Rahmen-
profil ist ohne Hinterschnitte und innere
Ecken ausgefUhrt und besonders schnell
und einfach zu reinigen. Der Innenraum
des H 100 ist durch Polycarbonatscheiben
gesichert und durch zwei grof3e Turen
zuganglich.

Technische
Daten

Das Edelstahlportal ist:

e stabil und langlebig

* hygienegerecht bis ins Detail

e perfekt zuganglich

e einfach und schnell zu reinigen




Der H 100 kann flexibel zum Be-
laden von MULTIVAC-Maschinen
eingesetzt werden. Hierzu wird
das Handlingmodul Uber den Einle-
gebereich positioniert. Vorausset-
zung fur den Einsatz ist eine, dem
Format entsprechende, spuren-,
reihen- oder formatweise Vor-
gruppierung des Packgutes.

Ein weiteres Einsatzgebiet sind ty-
pischeToploading-Anwendungen,
wie sie beispielsweise in der Kar-
tonverpackung erforderlich sind.
Hierbei werden die Packungen
von oben in einen Karton einge-
setzt. Zur optimalen Ausnutzung
des Platzangebotes innerhalb
eines Kartons, ist eine Neuorien-
tierung der Packung innerhalb des
Greifsystems ebenfalls moglich.

Anwendungs-
beispiele

Flexibles Beladen

Platzsparende Packungsvereinzelung

Zum Vereinzeln von Packungen
wird der H100 am Maschinen-
ende eingesetzt. Seine Vorzuge
spielt er besonders bei be-
engten Platzverhéaltnissen und
sich andernden Packungsfor-
maten aus. Gleichzeitig bietet
der H100 die Mobglichkeit, niO-
Packungen auszuschleusen.

Universelles Toploading




Technische Daten

e Arbeitsraum 1000 mm x 300 mm
¢ Produktgewicht max. 5 kg
e Zykluszeit max. 50 min~' (je nach Last und Weg)

Abmessungen

Lange: 1000 mm

Breite: 1909 mm

Hbéhe: 2143 mm (variiert je nach verwendeten Fulien)
Formatlange: 750 mm

Anschlisse

Strom: 400 V, 50 Hz, ca. 1,9 kW mit mechanischem Greifer
400V, 50 Hz, ca. 4,2 kW mit Sauggreifer

Schutzklasse: IP 65
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